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云南弘祥化工有限公司磷铵装置尾气治理技术改造项目

竣工环境保护验收意见

2018年 7月 19日，云南弘祥化工有限公司根据云南弘祥化工有限公司磷铵装置尾

气治理技术改造项目竣工环境保护验收监测报告并对照《建设项目竣工环境保护验收

暂行办法》，严格依照国家有关法律法规、建设项目竣工环境保护验收技术指南、本

项目环境影响评价报告表和审批部门审批决定等要求对本项目进行验收，提出意见如

下：

一、工程建设基本情况

（一）建设地点、规模、主要建设内容云南弘祥化工有限公司磷铵装置尾气治理技

术改造项目位于云南弘祥化工有限公司厂内，地理位置为东经 102°26’07”，北纬

24°55’47”，建设性质为技术改造，总投资 1380万元，建设内容主要在原 15万 t/a磷酸

二铵装置尾气治理系统的基础上，新增袋式除尘系统、管式气体洗涤器、电除雾系统，

进行冷却水供水管道和尾气管道改造。项目技改后，要求 15万吨磷酸二铵装置尾气污

染物排放浓度分别为：粉尘≤30mg/m3、NH3≤20mg/m3、氟化物（以 F-计）≤6mg/m3；烟

气拖尾现象基本消除，尾气视觉效果明显改善，以达到深度治理的效果，使尾气污染物

排放指标大幅降低，实现尾气超低排放。

（二）建设过程及环保审批情况

2017年 2月，云南腾文环保科技有限公司编制完成《云南弘祥化工有限公司磷铵装

置尾气治理技术改造项目技术方案》。2017年 7月 11日取得安宁市工业经贸和科学技术

信息化局下发的备案证（安工信技改备案[2017]29号）。2017年 10月，云南七彩环境咨

询有限公司编制完成《云南弘祥化工有限公司磷铵装置尾气治理技术改造项目环境影响

评价报告表》。2017年 11月 24日，本项目取得安宁市环境保护局关于云南弘祥化工有

限公司磷铵装置尾气治理技术改造项目环境影响评价报告表的批复（安环保复[2017]197

号）。

项目于 2017年 12月开工建设，2018年 4月竣工投入运行。

（三）投资情况

本项目为环保工程，实际总投资为 1380万元，环保投资占总投资的 100%。实际环

保投资与环评描述一致。

二、工程变动情况

项目实际建设地点、实际建设性质、主要污染治理设施不变。项目技改后，15万 t/a
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磷酸二铵装置生产工艺、生产规模、产品方案不变。参考《环评管理中部分行业建设项

目重大变更清单的通知》（环办[2015]52号），本项目不属于重大变更。

项目建设过程中，实际建设内容较环评描述有一定出入，具体变动情况见下表 1：

表 1 项目变动情况一览表

变动项

目
环评描述 实际建设情况 情况说明 备注

是否属

于重大

变更

袋式除

尘系统

对装置经旋风除尘后

的干尾气（冷却尾气

和除尘尾气）进行处

理，达到预期效果排

放 ， 处 理 量 为

105000m3/h。

对装置经旋风除尘后的干

尾气（冷却尾气和除尘尾

气）进行处理，达到预期

效 果 排 放 ， 处 理 量 为

130000m3/h。

处理气量：
+25000m3/h 新增 否

空压站

占地面积 54m2，设计

规模为 3.8m3/min，空

压机一开一备。

依托厂区原有空压站内新

增空压机 1 台，处理量为

20m3/min，可满足本项目

压缩空气供给。

依托厂区原有

空压站内新增

空压机

依托 否

供气
用量 1555200Nm3/a，
由新增空压站供给。

供气量为 1555200Nm3/a，
由厂区原有空压机房内新

增空压机供给。

由厂区原有空

压机房内新增

空压机供给。

新增 否

蒸气
用量 7200t/a，由厂内

低压蒸汽管网供给。
本项目无需使用蒸汽

本项目无需使

用蒸汽
/ 否

消防

沿用原磷铵装置消防

系统，仅在空压站设

置干粉灭火器。

因依托厂区原有空压站内

新增空压机，故无需新增

干粉灭火器。

无需新增干粉

灭火器

依托厂

区已建

内容

否

三、环境保护设施建设情况

（一）废气

项目实际已在原 15万磷酸二铵装置尾气治理系统的基础上，新增袋式除尘系统、管

式气体洗涤器、电除雾系统。

（二）废水

项目运营期不新增劳动定员，无新增生活污水。生产废水为电除雾器除湿收集水、

湿尾气冷却废水，全部循环利用不外排。

（三）噪声

项目运营期新增产噪设备主要为电雾除尘风机、袋除器引风机、电除雾器冷风风

机、空压机、电除雾器冲洗泵、管道洗涤泵，主要噪声治理措施为选用低噪声设备、基

础减震、厂房隔声。

（四）固体废物

项目运营期不新增劳动定员，无新增生活垃圾。生产固废为除尘灰渣，经收集后作

为原料返回生产工段使用，不外排。
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四、环境保护设施调试效果

（一）环保设施处理效率

验收监测期间，对比 15 万 t/a 磷酸二铵装置尾气技改前后污染物排放浓度，本项目

新增尾气治理设施粉尘去除效率≥90%，氨气去除效率≥84%、氟化物去除效率≥52%，均

能达到设计去除效率（设计去除效率：除尘效率>85%，除氨效率>75%，除氟效率

>33%。）。

（二）污染物排放情况

1、废气

根据验收监测数据，15万 t/a磷酸二铵装置尾气排气筒中颗粒物最大排放浓度为

19.0mg/m3，能达到 GB9078-1996《工业炉窑大气污染物综合排放标准》表 2中二级标

准，即：烟尘≤200mg/m3；氨最大排放速率为 2.00kg/h，能达到 GB14554-93《恶臭污染

物排放标准》表 2中标准，即：氨≤45kgh；氟化物最大排放浓度为 4.32mg/m3，能达到

GB16297-196《大气污染物综合排放标准》表 2中二级标准，即：氟化物≤9.0mg/m3。

根据验收监测数据，15万 t/a磷酸二铵装置尾气排气筒中颗粒物最大排放浓度为

19.0mg/m3，氨最大排放浓度为 12.5mg/m3，氟化物最大排放浓度为 4.32mg/m3，能达到

设计要求（项目技改后，15万吨磷酸二铵装置尾气污染物排放浓度分别为：粉尘

≤30mg/m3、NH3≤20mg/m3、氟化物（以 F-计）≤6mg/m3）。

根据现场调查，当气温≥27℃时，烟气拖尾现象已基本消除，视觉效果较好，阴天

烟气拖尾现象较技改前已明显改善，能达到设计要求（项目技改后，15万磷酸二铵装置

烟气拖尾现象基本消除，尾气视觉效果明显改善）。

2、厂界噪声

根据验收监测数据，项目运营期厂界昼间噪声最大值为 64.1dB（A），夜间噪声最

大值为 54.5dB（A），昼夜噪声均能达到 GB12348-2008《工业企业厂界环境噪声排放标

准》中 3类标准，即昼间≤65dB（A），夜间≤55dB（A）。

3、污染物排放总量

根据验收监测结果，15万 t/a磷酸二铵装置尾气排气筒中颗粒物排放量为 19.83t/a，

氟化物排放量为 4.46t/a，能达到环评污染物控制要求。

五、工程建设对环境的影响

本项目属环保工程，项目技改后，能达到对 15万 t/a磷酸二铵装置尾气进行深度治

理的预期效果，使尾气污染物排放指标大幅降低，实现尾气超低排放，对保护周围大气
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环境有积极的作用。

六、验收结论

项目已经按照环境保护“三同时”的要求，配套建设了相应的环境保护设施，对产

生的污染物进行了相应处置。根据验收监测数据，15万 t/a磷酸二铵装置尾气排气筒中

颗粒物排放浓度能达到 GB9078-1996《工业炉窑大气污染物综合排放标准》表 2中二级

标准，氨排放速率能达到 GB14554-93《恶臭污染物排放标准》表 2中标准，氟化物排放

浓度能达到 GB16297-196《大气污染物综合排放标准》表 2中二级标准，并且颗粒物、

氨、氟化物排放浓度满足设计要求。运营期无新增生活污水，生产废水全部循环利用不

外排。营运期厂界噪声能达到 GB12348-2008《工业企业厂界环境噪声排放标准》3类标

准。运营期无新增生活垃圾，生产固废回用于生产，不外排。

综上，验收监测期间，云南弘祥化工有限公司磷铵装置尾气治理技术改造项目符合

竣工环境保护验收要求。

七、后续要求

（1）加强 15万吨磷酸二铵装置环保设施及现场环境等日常管理、考核和环保宣

传工作，定期维护环保设施，做到污染物长期、稳定、达标排放。

（2）建立健全环保管理制度、环保档案、环保合同记录等。

验收工作组组长：云南弘祥化工有限公司

2018年 7月 19日
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